KOMPUTEROWO WSPOMAGANE WYTWARZANIE

POLITECHNIKA RZESZOWSKA IM. IGNACEGO LUKASIEWICZA
WYDZIAL BUDOWY MASZYN | LOTNICTWA



W ramach specjalnosci Komputerowo wspomagane wytwarzanie
realizowane sg nastepujace moduty zajec:

» Komputerowe wspomaganie projektowania

» Komputerowe wspomaganie projektowania potfabrykatdw
» Konftrola i badania nieniszczgce

» Metody prototypowania

» Nowoczesne procesy odlewnicze

» Systemy CAx w przerobce metali i tworzyw

» Technologia montazu

» /aawansowane metody modelowania CAD

» Komputerowe wspomaganie technologii



Komputerowe wspomaganie projekiowania
sem: 2 /W15 L30 KATEDRA KONSTRUKCJI MASZYN

Wybrane zagadnienia realizowane w module:

>
>
>
>
>
>

modelowanie brytowe

modelowanie czesci w zespole

modelowanie hybrydowe

zastosowanie Design Accelerator

analiza MES czesci i zespotow

symulacja dynamiczna mechanizmow

Wykorzystywane narzedzie: AUTODESK INVENTOR




Komputerowe wspomaganie projektowania potfabrykatow
sem: 3 / L30 KATEDRA PRZEROBKI PLASTYCZNEJ

Wybrane zagadnienia realizowane w module:
Projektowania konstrukcji elementow blaszanych

» definiowanie materiatu blachy

» ustalenie wymiaréw wykroju

> ocena poprawnosci projektu — korekty wymiardw paneli sktadowych ' I“‘ N

uwzgledniajgce mozliwosci ich wytworzenia

» optymalizacja rozmieszczenia wykrojow na arkuszu blachy
Projektowanie potfabrykatéow wykorzystywanych w systemach CAD/CAM
» Upraszczanie geometrii — projektowanie synchroniczne

Projektowanie wyprasek, wyttoczek oraz odkuwek - projektowanie narzedzi

» Projektowanie brytowe i powierzchniowe

Wykorzystywane narzedzie: NX SIMENS




Konirola i badania nieniszczgce
sem: 2 /W15 L30 KATEDRA ODLEWNICTWA | SPAWALNICTWA

Wybrane zagadnienia realizowane w module:
badania wizualne

badania penetracyjne

badania magnetyczno-proszkowe
badania prgdami wirowymi
badania powtok i udziatu ferrytu
badania radiograficzne

badania ultradzwiekowe
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badania sity termoelektrycznej

Wykorzystywane narzedzie: aparatura badawcza zgodna z typem badan




Metody prototypowania

sem:2 /W15 115 KATEDRA KONSTRUKCJI MASZYN

Wybrane zagadnienia realizowane w module:

>
>
>

projektowanie 3D-CAD dedykowane dla przyrostowych metod wytworczych
obrobka danych modelu 3D-CAD i przygotowanie danych do procesu wytworczego

metody modelowania i obrobki danych dla procesu szybkiego prototypowania
wyrobow

nowoczesne metody RP

sposoby wykonywania modeli fizycznych

Prototyping

Tomografia, Inzynieria
rezonans odwrotna
magnetyczny (RE)

» &

Additive
Manufacturing
Model CAD
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Rapid
Manufacturing
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Wykorzystywane narzedzie: Drukarki 3D wraz z dedykowanym oprogramowaniem
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Metody prototypowania
sem: 2 /W15 1L15 KATEDRA KONSTRUKCJI MASZYN

Wykorzystywane narzedzie: Drukarki 3D wraz z dedykowanym oprogramowaniem




Metody prototypowania

sem: 2 /W15 1L15 KATEDRA KONSTIQ.UJ(CJI MASZYN
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Wykorzystywane narzedzie: Drukarki 3D wraz z dedykowanym oprogramowaniem




Metody prototypowania
sem: 2 /W151L15 KATEDRA KONSTRUKCJI MASZYN

Wykorzystywane narzedzie: Drukarki 3D wraz z dedykowanym oprogramowaniem




Nowoczesne procesy odlewnicze
sem: 2 /W15 L30 KATEDRA ODLEWNICTWA | SPAWALNICTWA

Wybrane zagadnienia realizowane w module:

odlewanie cisnieniowe na maszynach zimnokomorowych

odlewanie cisnieniowe na maszynach gorgcokomorowych

nowoczesne stanowiska przygotowania ciektego metalu

grawitacyjne odlewanie kokilowe stopow aluminium

odlewanie niskocisnieniowe. Wytwarzanie rdzeni metodqg Hot box i Could box

odlewanie precyzyjne. Stanowisko przygotowania zestawu modelowego
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odlewanie precyzyjne. Zrobotyzowane stanowisko wytwarzania form ceramicznych

Wykorzystywane narzedzie: NOVA FLOW&SOLID
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Systemy CAx w przerobce metali i tworzyw
sem: 2 /W15 L30 KATEDRA PRZEROBKI PLASTYCZNEJ

Wybrane zagadnienia realizowane w module:
zasady projektowania wyrobow z tworzyw sztucznych
analiza konstrukcji wyprasek

symulacje wirysku

elementy umozliwiajgce tgczenie wyprasek za pomocg wkretéw (naby)

rozwigzania tqczenia wyprasek bez uzycia wkretow — zatrzaski
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przygotowanie wyprasek do formowania (zaslepianie otwordw)

Wykorzystywane narzedzie: NX SIMENS




Systemy CAx w przerobce metali i tworzyw
sem: 2 /W15 L30 KATEDRA PRZEROBKI PLASTYCZNEJ

Wybrane zagadnienia realizowane w module:

podstawy konstrukcji form wiryskowych w systemach Cax
analiza technologicznosci wyprasek

definicja linii podziatu

formowanie elementdw typu zatrzask

projektowanie uktaddw funkcjonalnych narzedzia — formy
projektowanie elektrod

technologia obrobki gniazd form w systemach CAD/CAM

vV VvV v v v Vv.yY

wykonywanie dokumentaciji z technologii W\ ARWE
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Wykorzystywane narzedzie: NX SIMENS




Technologia montazu
sem: 2/ W15115 KATEDRA TECHNOLOGII MASZYN | INZYNIERII PRODUKCJI

Wybrane zagadnienia realizowane w module:
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zamiennosc¢ selekcyjna
zamiennosc konstrukcyjna
zamiennosc¢ technologiczna
bazowanie czesci w montazu automatycznym g

technologicznos¢ konstrukcji czesci

technologicznos¢ konstrukcji zespotow




Komputerowe wspomaganie projekiowania
sem: 3 /W15 L30 KATEDRA KONSTRUKCJI MASZYN

Geometrical Set.1

Wybrane zagadnienia realizowane w module: PartBody
modelowanie powierzchniowe

optymalizacja modelu

zaawansowane techniki modelowania
projektowanie z uzyciem eksperymentu (DOE)

analiza MES czesci i zespotow

vV v v . v v Vv

analiza MES obiektu o powierzchniach
swobodnych J;;;,(;.fne

8:
j:é Sheet Metal Parameter.1
i&’ PartBody

Wykorzystywane narzedzie: CAI1IA




Komputerowe wspomaganie technologii
sem: 3 / L45 KATEDRA TECHNOLOGII MASZYN | INZYNIERII PRODUKCJI

L e = e e S R
Wybrane zagadnienia realizowane w module: |

programowanie automatyczne

strategie zgrubne frezarskie
strategie wykonczeniowe frezarskie
strategie wiertarskie

obrobka wieloosiowa

programowanie obrobki stempla i matrycy ftocznika | > I a> > m — g
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programowanie obrobki gniazda formy wiryskowej

Wykorzystywane narzedzie: AUTODESK POWERMILL




MOZLIWOSCI ZATRUDNIENIA

szeroko pojety przemyst maszynowy i elektromaszynowy
przemyst motoryzacyjny
przemyst lotniczy

Hutnictwo
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I inne.

narzedziownie
odlewnie
biura konstrukcyjne i technologiczne

kontrola jakosci
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dziaty badan i rozwoju



» KONTAKT:
BYNVBRADLIATNNY
dwydrzynski@prz.edu
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